ODI V2 LOCK-ON™ GRIP SYSTEM

NAVOD K MONTAZI - CESKE ZNENI

PLYNOVA STRANA (THROTTLE SIDE)

Pouzijte aplikaCni tabulku na zadni strané k vybéru vhodné plynové vacky (Throttle Cam). Vacku
Snap-Cam zacvaknéte na prislusné misto na plynové rukojeti. Pfi Gplném zacvaknuti vacky je slyset
»Cvaknuti“.

POZNAMKA: U nékterych rukojeti je pfed montaZzi nutné otocit vacku tak, aby bylo mozné nastavit
poZadovanou polohu rukojeti.

» OdSroubujte Srouby a otevrete téleso plynu stejné, jako pri vyméné plynové trubky.

* Vlozte plynové lanko (lanka) do vacky nové rukojeti a ujistéte se, Ze jsou lanka ve vacce spravné
usazena a nejsou priskfipnutd. Rukojet umistéte tak, aby jeji konec byl 1-2 mm od konce fiditka.

» Nastavte a dotdhnéte téleso plynu do spravné polohy. U nékterych modell mUze byt nutné sefizeni
plynového lanka.

STRANA SPOJKY (CLUTCH SIDE)

Demontujte staré rukojeti a riditka dlkladné ocistéte. Nasunte spojkovou ODI rukojet na fiditko.
Rukojet by méla jit po riditku snadno az do posledni pfiblizné jedné ctvrtiny délky, kde se jeji
nasouvani bude postupné utahovat.

POZNAMKA: Nékters Fiditka maji velmi agresivni vroubkovani. V takovém pfipadé postupujte podle nize
uvedenych pokynd.

* Rukojet musi byt na riditku nasazena zcela, takze jeji konec se dotyka konce riditka.

* Po nasazeni dotdhnéte imbusovy Sroub pomoci 3mm imbusového kli¢e utahovacim momentem
40-45 in-lbs / 4,5-5 Nm, aby byla rukojet zajisténa.

POZNAMKA: Imbusovy Sroub a ODI objimku pravidelné kontrolujte a v pfipadé poskozeni je vymérite.

AGRESIVNi VROUBKOVANI NA STRANE SPOJKY U AFTERMARKETOVYCH
RIDITEK

Néktera aftermarketova fiditka maji v misté montaze spojkové rukojeti velmi agresivni vroubkovani,
které mlze znemoznit montaz ODI Lock-On rukojeti. Toto vyrazné vroubkovéni zlepsSuje pfilnavost u

standardnich rukojeti montovanych pomoci lepidla. U ODI Lock-On rukojeti vSak neni dodate¢né
vroubkovani nutné, protoze patentovany systém ODI Lock-On zajistuje pevné uchyceni.

Pro montaZz ODI Lock-On rukojeti na tento typ fiditek je nutné povrch vroubkovani mirné upravit tak,
aby odpovidal standardnimu vnéjsimu priméru 7/8" (22,225 mm). ODI doporucuje lehké opilovani a
nasledné obrouseni vodéodolnym/suchym brusnym papirem.

1) Maskovaci paskou zakryjte riditko tésné za vroubkovanim na strané spojky. Tim uchovéte vzhled
riditka.

2) Pouzijte kovovy pilnik a rovnomérnymi tahy Sikmo opilujte vroubkovanou ¢ast tak, aby se
vystupky zmensily a vznikl hladsi, mirné mensi vnéjsi prdmér.

3) Pokracujte po celém obvodu fiditka tak, aby byl povrch rovnomérné upraveny a mél hladsi
zakonceni.



4) Po opilovani vroubkl po celém obvodu opatrné vyzkousejte nasunuti rukojeti. NEPOUZIVEJTE
NASILI. Jakmile Ize rukojet bezpe&né& nasunout pfes upravené vroubkovani, rukojet znovu sejméte
a povrch obruste a dokoncete.

5) Pouzijte brusny papir stfedni zrnitosti, vhodny pro suché/mokré brouseni, odstrarite otrepy a
vytvorte plynuly hladky prechod, po kterém lze ODI Lock-On rukojet nasunout.

6) Odstrante maskovaci pasku, namontujte rukojeti a mlzete jezdit.

POZNAMKA: Doporuceny utahovaci moment pro 3mm imbusové Srouby je 40-45 in-Ibs / 4,5-5 Nm.

MONTAZ S CELOOBEPINAJiCiMI CHRANICI RUKOU (FULL-WRAP)

ODI V2 Lock-On™ rukojeti Ize snadno upravit pro pouziti s ,full-wrap” chranici rukou odstranénim
koncovek.

1) Opatrné pouZzijte ostrou ¢epel a nariznéte rukojet podél vnitfniho okraje vnéjsiho kruhu kazdé
rukojeti.

2) Pomoci malého prdbojniku (T-rukojet nebo nastavec ra¢ny) vyrazte konec kazdé rukojeti.
3) Opatrné odstrante prebytec¢ny materidl, ktery by mohl zasahovat do plynové trubky, aby bylo
mozné volné otaceni na riditku.

POZNAMKA: Po otevrieni konce rukojeti nepouZivejte plynovou trubku bez full-wrap chrénicd rukou nebo ODI
koncovek, které otvor na konci rukojeti uzaviou. Mohlo by dojit k nahromadéni necistot a k jejich zasahovani
do spravné funkce plynu.
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